 Preparacion de la superfice del metal no
apropiada.

PROBLEMA CAUSA i  SOLUCION
El opaguer s¢ separa del metal ¥ Opaquer poco cocido. ¥ Tarar el horno.
: ¥ Lisar aleacidn compatible.
¥ Cumplir correctamente ¢l enfriamienta,
{Aspecto del opaquer céscara de huevo) |
Burbuja en la superficie del ¥ Liguido de mezcla no correcto,  Usar liquido opaguer MNoritake, '
Opaquer. ¥ Mezcla no homogénea ¥ Mezclar bien,
¥ Aplicacion no comecta, % Humedecer la cofona v extender ol opaguer
manteniendo el gradao de humedad.
Burbuja de aire en el opaguer que | Fusion contaminada de gas. ¥ Conitrolar el sistema de fusidn,
llega al metal. ¥ Superficie metilica contaminadaen el | | ¥ Usar fresa para repasado apropiada.
Burbuja de aire en la masa que repasado ¥ escaso chorreado con dxido, | ¥ Chorrear con deddo de abuminio a dos atmds.
lbega al metal. | y lavar con ultrawnidos o vaporizador. |
Burbuja de aire en la masa | ¥ Liguido de mezcla no comecio. v Usar liquide Forming Noritake o agua
- cerdmica. ¥ Mezcla no homogénea. destilada.
! ¥ Humedad de la estratificacicn no v Mezclar bien.
comtane, ¥ Mantener 1a humedad constante.
% Tiempo de desecado muy breve | ¥ Oservar of iempo de desecado.
Burbuga que de la masa ha llegado| |+ Capa de pegmentacian Internal excesiva.| | v Extender sutiles capas de Internal y realizar
al Internal. v Excesivo uso del Bright ‘ al menos dos cocciones.
¥ Utilizar menos cantidad de Bright.
Masa cerdmica turbia. % Material poco cocido. v Cocer a temperatura justa bizcocho.
(Falta de beillo + Uso de liquido no comecto en L mezcla, | | o Usar agua destilada para reconstoie la
¥ Reconstitucidn de la mezcla con liguido | mezcla. |
INCOMECHO. : v Controlar el tarado de homao.
¥ Wacio realizado demasiado ripicdo. ¥ Controlar Ia conexitn dal tuba.
| ¥ Poco vacio en el homa. | i
i w Controdar ¢l grado de vacio (min. 74 atm.)
W Temperatura de entrada en el homo { PR e
demasiado alta, g o ook
| v Desecado muy breve
| |
qumn#hm Y Estratificacida mo uniboomie, | W Consruir un espesor uniorme.,
¥ Temperatura de ingreso en el hormo muy | W Controlar el tarado del horno
ala. Y Aumentar el tiempo de desecado
¥ Secado muy breve. v Afadir cerimica en pohvo.
¥ Mezcla muy liguida,
¥ Poco vacio en el home.
| ¥ Coccidn muy ripida,
Desgarro interprocamal de la | W Separaciin insuficiente de la modelacion | | v Usar cuchilla muy fina y cortar fino hasta
Cerimica. antes de la coccidn, | el opaguer antes de repasar la coccidn,
- En la coccitn de comeccidn la ¥ Superficie de coccidn procedente may | v Controlar [ temperatura,
- masa cerdmica no se ha adherido.  pulida y no tratada para acoger una W Diesipuns el La Gltima mano tratar L supesficie
entre ellas. suCEsiva capa de cerdmica. con dxido de aluminio y desengrasar.
| A Coccidin de coreccidn muy baja. |
La corona o se glasea ¥ Primera coccion (dentina, esmalte, etc.) | | ¥ Controdar el tarado del homo
muy baja. |
Rewquehradura tipo veteado. Y Incompatibilidad del coeficiente de ¥ Usar metal con coeficiente de expansidn
expansin tmica entre metal y cerdmica. | | térmica de 13,7-14,9 |
A Enfriamiento incomecto. v Seguir el enfriamiento.

 Ver el parrafo del acabado del metal.
 En la preparacidn de la estructura metilica

v Escasa calidad de la fusion (cabefaccicon considerar un espesor lo mds uniforme

o poroskdad del medal).
v Espesor irregular de L cerimica.
| Prsencia Ii"il'ﬂulrﬂ.ﬂul.ﬂ:li en la
estruciura metilica

paosible para la cerdmica. |

GUIA D2 UTIZACION




